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REGIONE PUGLIA

P.O. FESR 2007/2013
Asse VI - Competitivita dei sistemi produttivi ed occupazione
Azione 6.2.2 - Iniziative per "Interventi volti a migliorare I'efficienza gestionale
dei sistemi infrastrutturali delle aree di insediamento industriale di competenza
dei consorzi per le aree di sviluppo industriale"
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PROGETTO ESECUTIVO
C. - Adeguamenti accessi area industriale
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